SPECYFIKACJA WARUNKOW
ZAMOWIENIA

DLA POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

W TRYBIE PRZETARGU PISEMNEGO NIEOGRANICZONEGO

pod nazwag:

Zaprojektowanie i wykonanie instalacji do produkcji bentonitéw
dla

Zaktady Gdrniczo-Metalowe ,,Zebiec” w Zebcu Spdtka Akcyjna



ZGM “Zebiec”

®
. ZEBIEC
ZGM ,,Zebiec” w Zebcu S. A.

Informacje wstepne

1. Nazwa i adres zamawiajgcego
ZAKLADY GORNICZO-METALOWE ,,ZEBIEC” W ZEBCU SPOtKA AKCYJINA, 27-200 Starachowice,
NIP: 6640000816, KRS: 0000049427

Dane kontaktowe:

NAZWISKO, KONTAKT ZAKRES PYTAN
DZIAL
TOMASZ tel. +48 784 697 584 Dziat Techniczny
SZWEDO e-mail: tomasz.szwedo@zebiec.pl  Pytania z zakresu mechanicznego i elektrycznego
PAWEL tel. +48 660 783 246 Dziat Produkcji Przerdbczej
POMORSKI e-mail: pawel.pomorski@zebiec.pl  Kierownik obiektu
Pytania z zakresu automatyki i sterowania
KAMIL tel. +48 606 711 081 Dziat Techniczny
DYNAREK e-mail: kamil.dynarek@zebiec.pl Koordynacja projektu

2. Tryb postepowania
Postepowanie prowadzone jest w trybie przetargu pisemnego nieograniczonego w formule zaprojektuj i wybudu;j.

3. Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest zaprojektowanie i wykonanie instalacji do produkcji bentonitow dla Spotki Zaktady
Goérniczo-Metalowe ,,Zebiec” w Zebcu Spotka Akcyjna w podziale na dwa etapy. Przedmiotem zamdwienia objeta
jest cato$¢ prac projektowych oraz wykonawstwo wynikajgce z projektu technologicznego, budowlanego
i wykonawczego wraz z infrastrukturg towarzyszacy. Szczegdtowy zakres prac zawarto w ,,Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamédwienia”, stanowigcej zatgcznik do niniejszego ogtoszenia.

4. Miejsce i termin wykonania zamdwienia
Miejsce realizacji zamoéwienia — dziatki o nr 4/62, 4/64 oraz 4/66, potozone w Zebcu.
Termin realizacji:
1) opracowanie projektu technologicznego, budowlanego i wykonawczego wraz z pozwoleniem na budowe
do realizacji inwestycji —01.11.2025 .
2) realizacja | etapu inwestycji —31.12.2026r.
3) realizacja Il etapu inwestycji —28.09.2028 r.
Zamawiajgcy dopuszcza wczesniejsze zakoriczenie realizacji umowy.

5. Okres zwigzania z ofertg
Wykonawcy pozostajg zwigzani ztozong przez siebie ofertg do dnia 1 maja 2025 r. Zamawiajgcy moze samodzielnie
przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg i zawarcia umowy, co najmniej na 7 dni przed uptywem terminu zwigzania
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ofertg o oznaczony okres, nie diuzszy jednak niz 30 dni. Terminy wskazane w pkt 4 ulegaja odpowiednio
przedtuzeniu i zostang okreslone w wyniku obustronnych ustalen.

6. Opis warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu dokonywania oceny ich spetniania

6.1. Sytuacja ekonomiczna i finansowa
O udzielenie zamdwienia mogga ubiegad sie Wykonawcy, ktdrzy:

a) posiadajg srodki finansowe lub zdolnos¢ kredytowa w wysokosci co najmniej 3 000 000 zt (stownie: trzy
miliony ztotych),

b) s ubezpieczeni od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnosci gospodarczej
zwigzanej z przedmiotem zamdwienia, przy czym kwota ubezpieczenia jest nie mniejsza niz 5 000 000 zt
(stownie: pie¢ milionéw ztotych). Jezeli Wykonawca takiego ubezpieczenia nie posiada, moze zatgczy¢
deklaracje, ze po wygraniu przetargu takie ubezpieczenie wykupi.

6.2.Zdolnos¢ techniczna lub zawodowa
O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy wykazg, ze:

a) dysponujg lub beda dysponowaé osobami zdolnymi do realizacji zamdwienia, tj.:

— kierownikiem budowy posiadajgcym uprawnienia budowlane do kierowania robotami budowlanymi
w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen,

— kierownikiem robot posiadajgcym uprawnienia do kierowania robotami
w zakresie instalacji i urzadzen elektrycznych i elektroenergetycznych bez ograniczen,

— projektantem posiadajagcym uprawnienia do projektowania bez ograniczen w specjalnosci
konstrukcyjno-budowlanej,

— projektantem posiadajgcym uprawnienia do projektowania bez ograniczen w zakresie sieci, instalacji
i urzadzen elektrycznych i elektroenergetycznych,

b) wykonawca moze w celu potwierdzenia spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu polegaé na
zdolnosciach technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotéw
lub 0sdb, niezaleznie od charakteru prawnego tgczacych go z nim stosunkdéw prawnych,

c¢) w odniesieniu do warunkéw dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub doswiadczenia,
wykonawcy mogg polegaé na zdolnosciach innych podmiotow lub osdb, jesli podmioty te zrealizujg roboty
budowlane lub ustugi, do realizacji ktérych te zdolnosci s3 wymagane,

d) wykonawca, ktéry polega na sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotéw, odpowiada
solidarnie z podmiotem, ktéry zobowigzat sie do udostepnienia zasobdw, za szkode poniesiong przez
zamawiajgcego powstatg wskutek nieudostepnienia tych zasobdw, chyba ze za nieudostepnienie zasobdéw
nie ponosi winy.

7. Sposdb przygotowania oferty
1) Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Zamawiajgcy przewiduje realizacje zadania w dwéch
etapach na podstawie jednego opracowanego projektu.

2) Oferta musi by¢ sporzgdzana w jezyku polskim i zawiera¢:
a) dokumentacje potwierdzajaca spetnienie warunkow z pkt 6.1 6.2,
b) koszt opracowania dokumentaciji,
c) koszt wykonania, dostawy i montazu, dla kazdego etapu osobno oraz tgcznie dla catosci,
d) okres gwarancji,
e) termin realizacji wraz z harmonogramem prac, uwzgledniajgcy realizacje inwestycji w okresach

kwartalnych,

Strona 2



ZGM “Zebiec”

3)
4)
5)
6)

f)

g)
h)

j)

k)

m)

n)

zapotrzebowanie na energie elektryczng, wode, powietrze, paliwo gazowe i inne oraz efektywnos¢
poszczegblnych urzadzen,

koszty przegladdéw pogwarancyjnych i ich czestotliwos¢,

czas reakcji na zgtoszenie i usuniecie awarii w okresie gwarancyjnym,

okreslenie kosztéw serwisu pogwarancyjnego — koszt za dojazd + koszt rbh, uwzgledniajac, ze rok do roku
cena nie moze by¢ zwiekszona o wiecej, niz wynosi wysokos$¢ wzrostu rocznego wskaznika cen towaréw
i ustug konsumpcyjnych ogtoszonego przez GUS za rok ubiegty,

potwierdzenie Oferenta, ze zakres prac jest zrozumiaty a oferta zawiera wszystkie elementy niezbedne do

prawidtowego wykonania, zgodnego z obowigzujgcymi przepisami wraz z oswiadczeniem o przyjeciu
warunkéw przetargu i brakiem zastrzezen,

termin zwigzania ofertg wraz z pisemng zgodga na przedtuzenie terminu zwigzania oferta,

oferta wraz z zatgcznikami musi byé podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktéra widnieje
w Krajowym Rejestrze Sgdowym lub Centralnej Ewidencji i informacji o Dziatalnosci Gospodarczej.
W przypadku podpisania oferty lub poswiadczenia za zgodnos¢ z oryginatem kopii dokumentéw przez
osoby niewymienione w dokumencie rejestrowym wykonawcy, nalezy do oferty dofaczyé stosowne
petnomocnictwo w postaci oryginatu lub kopii poswiadczonej za zgodnos$¢ z oryginatem przez osobe
uprawniong do reprezentacji wykonawcy,

dokumenty potwierdzajgce posiadanie przez Wykonawce niezbednej do realizacji przedmiotu zamdwienia
wiedzy i doswiadczenia w postaci przedstawienia referencji lub wykazu miejsc pracy tego typu urzadzen,
ktore sg zlokalizowane terenie UE,

aktualny odpis z KRS lub z wtasciwego rejestru.

Oferta musi by¢ opracowana z podziatem na 2 etapy realizacji.

Wykonaweca zapewnia serwis pogwarancyjny na zasadach odrebnej umowy.

Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty ponosi Wykonawca.

Rozliczenia pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym w ramach umowy — oddzielnie na | i Il etapu - beda

dokonywane w ztotych polskich wedtug ponizszego schematu ptatnosci:

e 30% wartosci brutto umowy ptatne jako zaliczka

e 30% wartosci brutto umowy ptatne po wykonaniu | zakresu prac okreslonego w umowie

e 30% wartosci brutto umowy ptatne po wykonaniu Il zakresu prac okreslonego w umowie (w tym
dostarczenie wszystkich urzadzen)

e 10% wartosci brutto umowy pfatne po zakorczeniu prac objetych umowa i przekazaniu
protokotéw odbioru.

7) Zamawiajacy nie przewiduje aukcji elektroniczne;j.

8) Zamawiajacy zada wskazania w ofercie przez Wykonawce tej czesci zamowienia, odpowiednio do tresci

postanowien SIWZ, ktdrej wykonanie zamierza powierzy¢ podwykonawcom,

9) Przy wyborze Podwykonawcow, Inwestor zastrzega sobie prawo uczestniczenia w ich wyborze/konkursie ofert

i ewentualnego wykonywania elementéw inwestycji/prac jako podwykonawca,

10) Podwykonawcy, ktérzy bedy wytypowani do realizacji przedsiewziecia muszg by¢ zaakceptowani przez

Inwestora.

11) Zamawiajgcemu przystuguje prawo do swobodnego wyboru oferty lub zamkniecia przetargu bez wybrania

ktorejkolwiek z ofert.
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12) Niezwtocznie po zakonczeniu przetargu i podjeciu decyzji przez Zarzad Oferenci zostang pisemnie

poinformowani o jego wyniku.

13) Oferta oraz wszelkie materiaty przestane w zwigzku z przetargiem nie podlegajg zwrotowi.

14) Oferte nalezy sktadac¢ w sekretariacie spotki lub pocztg w jednej nieprzejrzystej, zaklejonej kopercie do dnia
31 stycznia 2025 r. do godz. 14:30 na adres Spétki z adnotacjg ,,Oferta w przetargu na budowe instalacji do
produkcji bentonitow ”.

15) Odrzuceniu podlegajg oferty, ktore:

a) nie odpowiadajg warunkom przetargu,

b) wptynety po wyznaczonym terminie,

c) nie zawierajg zadanych odpiséw dokumentoéw,

d) sa nieczytelne lub budzgce watpliwosci co do ich tresci,

e) budza watpliwosci co do doswiadczenia lub jakosci wykonania instalacji lub wspotpracy

8. Opis kryteriow, ktérymi Zamawiajqcy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty wraz z podaniem znaczenia
tych kryteriéow i sposobu oceny ofert

8.1.Kryteria oceny ofert i ich znaczenie

a) Cena ryczattowa brutto za cato$¢ zamowienia — 94%,

b) Warunki serwisu — 3%,

c) Termin zakoniczenia realizacji przedmiotu umowy — 3%.

Maksymalna liczba punktow, ktére Wykonawca moze uzyskaé dla kazdego kryterium wynosi 10.

8.2 Kryteria przyznawania punktéw

a) Punkty przyznawane za kryterium ,,cena ryczattowa za cato$¢ zamowienia” bedg liczone wg nastepujacego

Wzoru:

C = (Cnaj . CQ) X 10

gdzie:

C — liczba punktow przyznana danej ofercie,
Cnaj — Najnizsza cena sposrod waznych ofert,
C, — cena podana przez Wykonawce, dla ktérego wynik jest obliczany

Punkty przyznawane za kryterium ,, Warunki serwisu”

Czas reakcji serwisu do 24h — 10 punktow.

Czas reakcji serwisu 2 dni — 6 punktow.

Czas reakcji serwisu 3 dni — 3 punkty.

Czas reakgcji serwisu 5 dni — 1 punkt.

Czas reakcji serwisu powyzej 5 dni — nieakceptowalny - mozliwos$¢ odrzucenia oferty.

Do liczby dni nie wliczamy dniu ustawowo wolnych od pracy.

Czas reakcji serwisu - czas liczony od otrzymania przez Wykonawce powiadomienia o awarii w formie

pisemnej lub telefonicznej, do rozpoczecia usuwania awarii lub diagnozy (na miejscu lub zdalnie, jesli

diagnoza mozne by¢ wykonana zdalnie) .

Pozostate awarie - do 14 dni.
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b) Punkty przyznawane za kryterium ,Termin zakonczenia realizacji przedmiotu umowy” bedg przyznawane

w nastepujacy sposoéb:
Zakonczenia realizacji | etapu przedmiotu umowy w terminie:
a) do 30.09.2026 r. — 10 punktow,
b) do 30.10.2026 r. — 7 punktdw,
¢) do 30.11.2026 r. — 4 punktow,
d) do 31.12.2026 r. — 0 punktow.

Przykfad:
Suma punktéw = (pkt. za cene ryczattowa x 0,94) + (pkt. za Warunki serwisu x 0,03) + (pkt. za termin realizacji
x 0,03).

9. Postanowienia korncowe

1.

Zakonczenie postepowania przetargowego powinno nastgpi¢ w okresie nie dtuzszym niz 90 dni od daty
jegorozpoczecia (otwarcia ofert). Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ wydtuzenia terminu zakonczenia, nie
dtuzej niz o 30 dni. O terminie otwarcia ofert, oferenci zostang poinformowani w drodze ogtoszenia na
stronie internetowej Spoétki, opublikowanego najpézniej na 7 dni przed terminem otwarcia.

W przypadku koniecznosci ztozenia dodatkowych wyjasnienn Oferenci zostang poproszeni o ztozenie
wyjasnien i uzupetnienie ofert.

Oferenci niespetniajgcy warunkéw formalno-prawnych zostang pisemnie powiadomieni o wykluczeniu
z postepowania.

Zarzad ZGM ,Zebiec” S.A. moze uniewaznié postepowanie przetargowe lub jego czes¢ bez podania
przyczyny.

Wybrany Oferent zostanie poinformowany pisemnie o terminie i miejscu podpisania umowy.

Umowa zostanie zawarta z Oferentem, ktéry przetarg wygrat, po uzgodnieniu jej wszystkich postanowien,
a jej forma pisemna zastrzezona jest pod rygorem niewaznosci. Oferent, ktdrego oferta zostanie wybrana
w postepowaniu jest zobowigzany do podpisania umowy w terminie 5 dni od jej doreczenia.

Inwestor zastrzega sobie prawo do realizacji umowy tylko dla | etapu inwestycji.
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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
zdn. 04.10.2024 r.

zwana dalej w skrdcie SIWZ

Dotyczy: Zaprojektowanie i wykonanie instalacji do produkcji bentonitéw
dla

Zaktady Gorniczo-Metalowe ,,Zebiec” w Zebcu Spdtka Akcyjna.
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Wstep

W zwigzku z rosngcym zapotrzebowaniem na wyroby z udziatem bentonitu, istnieje potrzeba budowy

instalacji do produkcji bentonitéw. Kompleksowa instalacja bedzie sie sktada¢ z szeregu urzadzen, stuzgcych

do zatadunku surowca, suszarni, mtyna, mieszarki oraz przenos$nikéw i zbiornikdw na wysuszony materiat
i gotowe produkty.

Zakres konkursu ofert

Przedmiotem postepowania jest wytonienie Wykonawcy na zaprojektowanie i budowe instalacji do produkgji

bentonitow. Szczegdtowy zakres prac do wykonania zawarty jest w wymaganiach opisanych ponizej.

Zakres zamowienia obejmuje w szczegdlnosci:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

8)

h)

i)
j)
k)
1)

wykonanie projektu budowlanego,

opracowanie danych niezbednych do uzyskania warunkéw zabudowy,

uzyskanie pozwolenia na budowe,

obstuga geodezyjna i geotechniczna,

opracowanie projektu technologicznego instalacji z podziatem na 2 etapy realizacji, zgodnie

z zatozeniami Inwestora,

wykonanie wszystkich prac budowlanych i przygotowawczych zwigzanych z przygotowaniem terenu oraz
obiektéw budowlanych niezbednych dla instalacji technologicznej,

inne prace, czynnosci i opfaty (w tym miedzy innymi projekt organizacji placu budowy), wynikte w toku
realizacji i niezbedne do wykonania przedmiotu umowy, ktérych wartos¢ musi zawierac cena ryczattowa,
opracowanie i dostarczenie Zamawiajgcemu instrukcji eksploatacji urzadzen i instalacji uzgodnionej
z Zamawiajgcym, a takze przeprowadzenie rozruchu i przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie
niezbednym do ich obstugi,

sporzadzenie do celéw archiwalnych dokumentacji powykonawczej dla ZGM ,,Zebiec” S.A.,

przekazanie Inwestorowi deklaracji zgodnosci dla zespotu urzadzen catej instalacji,

uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie, w tym wszystkich uzgodnien z tym zwigzanych,
dokonywanie wtasnym staraniem i na koszt Wykonawcy przegladéw gwarancyjnych oraz przegladéw
okresowych wynikajacych z instrukcji eksploatacji obiektu w trakcie trwania gwarancji.
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WYMAGANIA PROCESOWE DLA POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW INSTALACJI DO PRODUKCJI BENTONITOW

1. PLACROZtADUNKOWY

Plac do roztadunku surowca o powierzchni 300 m? utwardzony, wraz z drogg dojazdowg i zadaszeniem.

2. LINIA AKTYWACII
2.1. Parametry materiatu wej$ciowego i wyjsciowego

a) Wsad do linii aktywacji:
e bentonit surowy o zawartosci wody max. 33%, gesto$¢ okoto 1,3 t/m3. Materiat gliniasty zawierajgcy duze
bryty (koniecznos¢ wstepnego rozdrobnienia) i kamienie (koniecznos¢ separacji kamieni powyzej 50 mm).
W przypadku materiatu o wilgotnosci ponizej 30% wody zachodzi konieczno$¢ nawilzenia materiatu
— dodatek wody w zakresie 1-3% w celu zapewnienia wymiany jonowej,

e weglan sodu w postaci sypkiej o ciezarze nasypowym ~0,73 t/m3, dostarczany w opakowaniach
jednostkowych typu big-bag lub luzem cysterna,

e dodatek weglanu sodu do bentonitu w zakresie 1-5%,

e linia ma zapewnic¢ réwnomierne podawanie weglanu sodu i mieszanie z bentonitem.

b) Wyjsciowy produkt musi by¢ homogeniczny.
c) Granulacja materiatu na wyjsciu z linii aktywacji - maksymalnie @50 mm.

2.2. Wyposazenie linii

Linia aktywacji wyposazona bedzie w urzadzenia zapewniajgce rozdrobnienie surowca i separacje kamieni,
przenosniki tasmowe wraz z niezbednymi czujnikami, wagi i zbiornik o pojemnosci 55 m*® na weglan sodu oraz
stojak do dozowania weglanu sodu z big-bagéw.

Zbiornik bedzie wyposazony w wibracyjny czujnik poziomu minimum, aeracje i miotek wibracyjny oraz filtr
silosowy.

Wydajnos¢ linii: min. 15 t/h (minimum 105 t na 8-godzinng zmiane).
Bentonit bedzie podawany za pomocg tadowarki kotowej do zasilacza skrzyniowego i odbierany po aktywacji przy
pomocy fadowarki kotowe;j.

Linia aktywacji bedzie znajdowac sie pod zadaszeniem.
Stanowisko sterowania bedzie umieszczone w zamknietym pomieszczeniu.
Linia wyposazona bedzie w podesty obstugowo-remontowe.

Linia aktywacji wyposazona bedzie w ujecie sprezonego powietrza.
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Zatadunek bentonitu do zasilacza na wysokosci max 1500 mm od poziomu posadzki i pojemnosci minimum 5 m?,
nalezy przewidzie¢ odboje, zapobiegajace obijaniu zasilacza kotami tadowarki.

Dojazd do zasilacza ptaski (bez podjazdow).

2.3. Sterowanie

Wykonaweca zaproponuje ilo$¢ i rodzaj czujnikdéw do sprawnej pracy linii do akceptacji przez inwestora na etapie
projektowania.

Sterowanie linig bedzie odbywato sie za pomocg panelu operatorskiego, wraz z podglgdem biezgcych parametréw
pracy linii oraz licznikami zliczajacymi wskazanymi przez inwestora.

Proces aktywacji bedzie odbywat sie w sposéb automatyczny: dozowana ilos¢ weglanu sodu bedzie uzalezniona
od ilosci dozowanego bentonitu i zadanego procentu wagowego, bedzie mozliwos¢ archiwizacji podstawowych
parametréw pracy z mozliwoscig podglagdu za pomoca sieci informatycznej na komputerach.

2.4. Wymagania stanowiskowe

Do pracy na linii przewiduje sie obsade jednoosobowsa.

Do podawania i odbierania surowca bedzie wykorzystana tadowarka kotowa jednoczesnie pracujgca na
stanowisku suszarni.

3. PLACSKtADOWANIA BENTONITU

Plac sktadowania bentonitu po aktywacji o wymiarach 100m x 20m o utwardzonej powierzchni wraz
z murem oporowym o wysokosci 3,5 m pod zadaszeniem zapewni sktadowanie bentonitu w ilosci ~8300 ton.

Obstuga placu z wykorzystaniem tadowarki kotowe;j.
Plac podzielony bedzie na 4 boksy.

4. LINIA SUSZENIA

4.1.Parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego
a) Wsad do suszarki:

e bentonit aktywowany o zawartosci wody 26-34%, gestos¢ okoto 1,3 t/m3, we wsadzie mogg wystepowac
kamienie pozostate po aktywacji i ponownie zlepione bryty z bentonitu o wielkosci do 200 mm.

b) Zawartos¢ wody w bentonicie po wysuszeniu w zakresie 10-20% (z doktadnoscig 1 punkt % od zadanej
wartosci).

c) Gestos¢ bentonitu po wysuszeniu na poziomie 1,1-1,2 t/m3.

d) Granulacja materiatu na wyjsciu z suszarki maksymalnie @40 mm.

4.2. Wyposazenie linii

a) Zasilacz skrzyniowy z regulowang predkoscig tasmy — 2 szt.

e Zasilacz musi zapewni¢ wstepne rozdrobnienie surowca, sklejonego podczas sktadowania.
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Pojemnos¢ zasilacza: minimum 6m3.

Zasyp zasilacza za pomocg tadowarki o wysiegu okoto 2m.

Wydajno$é zasilacza: 10 m3/h.

Ptaski podjazd do zasilacza dla tadowarki kotowej.

Wysyp materiatu na przenos$nik tasmowy podajacy do suszarni bedzie wyposazony w czujnik droznosci oraz
wage zliczajacg ilosé materiatu wchodzgcego na suszarnie.

Obok zasilaczy skrzyniowych powinien znajdowad sie utwardzony plac o pow. 100 m2, zapewniajgcy
mozliwos$¢ manewrowania pojazdom obstugi zatadunku.

b) Suszarnia

Konstrukcja suszarni (walczak, pétki) musi by¢ odporna na uderzenia spadajacych bryt i kamieni wewnatrz
walczaka w czasie ruchu obrotowego suszarni.

Temperatura w strefie suszenia nie moze przekroczy¢ 500°C, w przypadku suszenia gazem nalezy
przewidzie¢ komore zmieszania powietrza z ptomieniem palnika w celu stabilizacji temperatury suszenia.
Ptomien nie moze bezposrednio oddziatywac na suszony materiat.

Wydajnosé suszarni W T otoczenia 0-7°C na poziomie 7 ton/h (wysuszonego bentonitu).

Zuzycie gazu W T oroczenia 10-20°C nie wieksze niz 30 Nm3/tone wysuszonego bentonitu. Budowa suszarni
powinna zapewni¢ ochrone termiczng procesu suszenia.

Wylotowa czes$¢ suszarni wykonana bedzie w postaci sita o oczku kwadratowym 40 mm w ukfadzie
mijanym.

Wylot nadziarna bedzie kierowany do rynny odprowadzajgcej nadziarno na zewnatrz suszarni, z ktérej za
pomocg przenosnika tasmowego nieckowego bedzie transportowany na sktadowisko nadziarna, przenosnik
kryty.

Suszarnia bedzie wyposazona w czujnik cisnienia, czujniki temperatury oraz czujniki droznosci
przesypow (alarm w przypadku zasypania przesypu), a takie w czujnik wilgotnosci materiatu
wyjsciowego.

Suszarnia bedzie wyposazona w podest obstugowo-remontowy.

c) Odbidr materiatu wysuszonego

Wysuszony bentonit, po odseparowaniu nadziarna, bedzie odbierany z suszarni do zbiornikéw na suszony
bentonit. Wymagana bedzie waga zliczajgca mase wysuszonego bentonitu oraz urzadzenie do wychwytywania
elementéw metalowych (separator magnetyczny).

d) Magazynowanie wysuszonego materiatu - zbiorniki na wysuszony bentonit

Dwa zbiorniki o pojemnosci ~80m? kazdy i jeden zbiornik o pojemnosci ~120m?, izolowane termicznie,
zapobiegajace skraplaniu sie wody w zbiorniku. Rodzaj izolacji do ustalenia na etapie projektowania.

Na kazdym zbiorniku bedg 3 czujniki wibracyjne informujace o ilosci materiatu (minimum, maksimum
i posredni) oraz aeracja.

W kazdym zbiorniku bedg 2 wtazy (jeden na gdrnej pokrywie, jeden na dolnej czesci sciany pionowej),
przeznaczone do czyszczenia zbiornikdw wewnatrz z przylepionego materiatu. Potozenie wtazéw do
ustalenia na etapie projektowania.

Na kazdym zbiorniku bedzie filtr silosowy.

Kazdy zbiornik wyposazony bedzie w zasuwe awaryjna.

Zbiorniki bedg na wspdlnej konstrukcji wsporcze;j.
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e) Odpylanie suszarni

e Projektant przedstawi sposdb odpylania. Preferowany przez inwestora sposéb odpylania — bateria
filtrocyklonéw. Konieczna izolacja termiczna, zapobiegajgca skraplaniu sie wody wewnatrz urzgdzenia.

e materiat z uktadu odpylania bedzie podawany razem z materiatem wyjsciowym z suszarni do zbiornikéw na
wysuszony bentonit z mozliwoscig odbioru w worki Big-Bag.

e Maksymalna emisja pytu po instalacji 1,1 kg/h.

e Bedzie wymagana regulacja predkosci ciggu odpylania.

e Komin emisyjny o wysokosci minimum 10 m.

e Linia suszenia bedzie wyposazona w ujecie sprezonego powietrza.

4.3.Sterowanie

Sterowanie linig bedzie odbywato sie za pomoca panelu operatorskiego z podglagdem biezgcych parametréw pracy
linii oraz licznikami zliczajgcymi wskazanymi przez inwestora.

Proces suszenia bedzie odbywat sie w sposéb automatyczny: ilos¢ materiatu dozowanego (bentonit) do suszarni
bedzie uzalezniona od parametrow okreslonych na etapie projektowania, bedzie mozliwo$¢ archiwizacji
podstawowych parametréw pracy z mozliwoscig podgladu za pomoca sieci informatycznej na komputerach.

Wykonaweca zaproponuje ilos¢ i rodzaj czujnikow do sprawnej pracy linii do akceptacji przez inwestora na etapie
projektowania.

4.4. Wymagania stanowiskowe

Do pracy na linii przewiduje sie obsade jednoosobowsa.

Stanowisko sterowania bedzie umieszczone w zamknietym pomieszczeniu.

Do podawania surowca bedzie wykorzystana tadowarka kotowa jednoczesnie pracujgca na stanowisku aktywacji.
5. LINIA MIELENIA

5.1.Parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego

a) Materiat wejsciowy:

wysuszony surowiec bentonitowy o zawartosci wody w zakresie 10-20%,
gestosci 1,1-1,2 t/m3 i granulacji maks. @40 mm.

b) Materiat wyjsciowy:

e przemiat zapewniajacy uziarnienie 100% ponizej sita 0,1 mm i 80% ponizej sita 0,056 mm,

o wilgotnos¢ bentonitu wyjsciowa w zakresie: 8-14%,

e Inwestor jest w trakcie poszukiwania dostawcy i/lub rozwigzania technicznego miyna. Inwestor zastrzega
sobie prawo wskazana dostawcy mtyna; w razie braku takiego wskazania, konieczne bedg préby jakosciowe
przemiatu bentonitu.

Strona 11



ZGM “Zebiec”

5.2. Wyposazenie linii
a) Mtyn, separator oraz urzadzenia filtracyjne bedg pracowac jako urzgdzenia zintegrowane.

e Wydajnosé: minimum 7 t/h zmielonego bentonitu.

e Miyn bedzie dziatat na podcisnieniu, tzn. zmielony bentonit bedzie transportowany z miyna przez
przeptywajgce powietrze a nastepnie bedzie konieczne oddzielenie bentonitu od powietrza na urzadzeniach
filtracyjnych (bateria cyklondw, filtr).

e Miyn bedzie wyposazony w czujnik cisnienia, czujniki temperatury, a takze w czujnik wilgotnosci materiatu
wyjsciowego.

b) Linia bedzie posiada¢ urzadzenie zapewniajgce podgrzewanie i suszenie wsadu do wilgotnosci
w zakresie 8 -14%.

c) Zbiornik buforowy/posredni z ktérego bentonit bedzie podawany na silosy. Sposéb transportu do ustalenia
w trakcie projektowania.

d) Trzy zbiorniki o pojemnosci ~60 m? i jeden silos o pojemnosci ~100m?3, izolowane termicznie, zapobiegajace
skraplaniu sie wody w zbiorniku. Rodzaj izolacji do ustalenia na etapie projektowania. Jeden ze zbiornikéw 60m?3
przeznaczony rowniez do zatadunku autocystern.

e Na kazdym zbiorniku bedg 3 czujniki wibracyjne informujace o ilosci materiatu (minimum, maksimum
i posredni) oraz aeracja.

e W kazdym zbiorniku bedg 2 wfazy (jeden na gérnej pokrywie, jeden na dolnej czesci $ciany pionowej),

przeznaczone do czyszczenia zbiornikdw wewnatrz z przylepionego materiatu. Potozenie wtazéw do

ustalenia na etapie projektowania.

Na kazdym zbiorniku bedzie filtr silosowy.

Kazdy zbiornik wyposazony bedzie w zasuwe awaryjna.

Zbiorniki bedg na wspdlnej konstrukcji wsporcze;j.

Na stozku kazdego zbiornika bedzie zamontowane urzgdzenie umozliwiajgce pobieranie prob.

Bedzie mozliwos¢ wpompowania bentonitu z cysterny do zbiornikéw.

Zbiorniki bedg wyposazone w podesty obstugowo-remontowe.

5.3.Sterowanie

Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj czujnikéw niezbednych do sprawnej pracy linii do akceptacji przez
inwestora na etapie projektowania.

Sterowanie linig odbywac sie bedzie za pomoca panelu operatorskiego, wraz z podglgdem biezgcych parametrow
pracy linii oraz licznikami zliczajgcymi wskazanymi przez inwestora.

Bedzie mozliwos¢ podawania surowcéw do mtyna z 3-ch zbiornikéw jednoczesnie.

Proces mielenia bedzie odbywat sie w sposdb automatyczny: ilos¢ materiatu dozowanego (bentonit) do mtyna
bedzie uzalezniona od parametrow okreslonych na etapie projektowania, bedzie mozliwo$¢ archiwizacji
podstawowych parametréw pracy z mozliwoscig podglagdu za pomocg sieci informatycznej.

5.4.Wymagania stanowiskowe

Do pracy na linii przewiduje sie obsade jednoosobowa.

Stanowisko sterowania bedzie umieszczone w zamknietym pomieszczeniu.
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6. LINIA MIESZANIA

6.1. Parametry materiatu wejsciowego i wyjsciowego
a) Materiaty wejsciowe (surowce):
- postaé¢ materiatu — proszek o temperaturze otoczenia.
- wilgotnos¢: bentonit 8-14%, pyt weglowy max. 28%, nos$niki wegli btyszczgcych max. 4%.
- uziarnienie bentonitu: 100% ponizej 0,1 mm.
Uziarnienie dodatkowych komponentéw:
Pyt weglowy: na sicie 0,1 mm — max. 20%, sito 0,2 mm — max. 10%, sito 0,315 mm — max. 1,5%.
Nosniki wegli btyszczacych: sito 0,315 mm — max. 1%.
Ciezar nasypowy: bentonit ~0,80 kg/l, pyt weglowy ~0,75 kg/l, nosniki wegli btyszczacych
~0,5-0,65 kg/I.
Udziat wagowo: bentonit 70-90%, pyt weglowy 10-30%, nosniki wegli btyszczacych 2-6%.
Dodatkowo wg potrzeb dozowana bedzie woda w ilo$ci maks. 4%.

b) Gotowy produkt:
Postaé — proszek o temperaturze otoczenia.
Wilgotnosé: 8-14%.
Uziarnienie: 100% ponizej 0,2 mm.
Ciezar nasypowy: ~0,60 - 0,70 kg/I.

6.2. Wyposazenie linii

a) Mieszarka, umozliwiajgcej mieszanie bentonitu, pytu weglowego i nosnikéw wegla btyszczacego z wydajnoscig
10 ton/h gotowego produktu.

Dobowa wydajnos¢ linii wyniesie: czas pracy 19 godz. x 10 ton/godz. = 190 ton /dobe.
b) 5 zasobnikéw o pojemnosci ok. 4 m*® na komponenty do mieszanek wyposazone w filtr na kazdym zasobniku:

nosnik wegla btyszczacego nr 1,
nosnik wegla btyszczacego nr 2,
pyt weglowy nr 1,

pyt weglowy nr 2,

bentonit premium.

c) Wciggnik do zatadunku big-bagéw dla w/w zbiornikéw (8 kurséw/godz.) i udzwigiem 2,5 tony.

d) W przypadku weciggnika nalezy przewidzie¢ szyb wciggnika z mozliwoscig podstawienia min. 3 big-bagéw
z komponentami jednoczesnie.

e) Zasobniki bedg wyposazone w czujniki wibracyjne poziomu minimum oraz w aeracje i mtotki wibracyjne.

f) Na poziomie podawania komponentéw bedzie dodatkowa sygnalizacjia pozioméw materiatu
w zasobnikach i sygnalizacja pracy slimakow dozujgcych (jak w istniejacej linii).

g) Zbiorniki na pyt weglowy i nos$nik wegla blyszczagcego oraz wszystkie urzadzenia miedzy nimi
a mieszarka - dostosowane do wymogdw ATEX dla ich wybuchowosci.

h) Mieszarka
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z trzema wagami na tensometrach (bentonit, nosnik wegla, pyt weglowy) wyposazone

w aeracje i mfotki pneumatyczne, zespét podajnikdéw do mieszarki, w mieszarce zastosowany bedzie czujnik

wilgotnosci,

e odpylanie mieszarki, wag i zbiornikéw na komponenty w ATEX Il 2/3 DcbT4 135 C,

e mieszarka bedzie wyposazona w dozowanie wody w ilosci max. 60 |/namiar, ktorg nalezy zadozowac w
czasie max. 45 sekund,

e mieszarka bedzie wyposazona w urzadzenia do pobierania prob w czasie produkgiji.,

e pod mieszarka bedzie zbiornik buforowy na gotowe mieszanki.

i) Zbiorniki:

e 4 zbiorniki o pojemnosci ~40 m? kazdy, wyposazone w aeracje, mfotki wibracyjne i system wazenia
umozliwiajgcy zatadunek cysterny okreslong masa/iloscia — do ustalenia. Izolowane termicznie,
zapobiegajace skraplaniu sie wody w zbiorniku. Rodzaj izolacji do ustalenia na etapie projektowania.

e Na kazdym zbiorniku bedg 3 czujniki wibracyjne informujgce o ilosci materiatu (minimum, maksimum
i posredni) oraz aeracja.

e W kazdym zbiorniku bedg 2 wtazy (jeden na gdrnej pokrywie, jeden na dolnej czesci $ciany pionowej),

przeznaczone do czyszczenia zbiornikdw wewnatrz z przylepionego materiatu. Potozenie wtazéw do

ustalenia na etapie projektowania.

Na kazdym zbiorniku bedzie filtr silosowy.

Kazdy zbiornik wyposazony bedzie w zasuwe awaryjna.

Zbiorniki bedg na wspdlnej konstrukcji wsporczej.

Na stozku kazdego zbiornika bedzie zamontowane urzadzenie umozliwiajgce pobieranie prob.

Bedzie mozliwos¢ wpompowania bentonitu z cysterny do zbiornikéw.

Zbiorniki bedg wyposazone w podesty obstugowo-remontowe.

Kazdy zbiornik wyposazony w rekaw zatadowczy do autocysterny z odpylaniem.

Linia mieszania bedzie wyposazona w ujecia sprezonego powietrza.

W linii nalezy przewidzie¢ urzadzenie do dodatkowego rozdrabniania gotowego wyrobu z powodu mozliwosci
wtérnego zbrylenia.

6.3.Sterowanie

Sterowanie linig odbywad sie bedzie za pomocg komputera operatorskiego, wraz z podgladem biezacych
parametréw pracy linii, licznikami zliczajgcymi wskazanymi przez inwestora oraz rozbudowang archiwizacjg
wszystkich dozowan w pliku .xIsx do wykorzystania do dalszej analizy.

Proces mieszania bedzie odbywat sie w sposdb automatyczny, bedzie mozliwos¢ archiwizacji podstawowych
parametréw pracy z mozliwoscig podglagdu za pomocg sieci informatycznej na komputerach.

Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj niezbednych czujnikdéw do sprawnej pracy linii do akceptacji przez
inwestora na etapie projektowania.

Linia bedzie wyposazona w centralke przeciwpozarowg nadzorujgcg miejsca zagrozone pozarem.

Sterownia bedzie znajdowac sie w oddzielnym, zamknietym pomieszczeniu.
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6.4.Wymagania stanowiskowe
Do pracy na linii przewiduje sie obsade czteroosobowa:

e pracownik nadzorujacy linie,

e pracownik zasypujacy komponenty,

e pracownik podajgcy komponenty i wykonujacy zatadunek w cysterny,

e pracownik obstugujacy wozek (wdzek bedzie obstugiwat réwniez inne miejsca linii).

Zadania wozkowego:

o roztadunek materiatéw po mieleniu i z dostaw do hali magazynowej (pobieranie préb z dostaw),
e przywodz materiatdéw z hali magazynowej do linii mieszanek (5 kurséw/godz.),
o zatadunek i przewdz pustych palet i big-bagow.

8. MAGAZYNOWANIE DODATKOW MIESZANEK

Hala magazynowa o wymiarach 30m x 12m i wysokosci uzytkowej 4m. Instalacja do produkcji bentonitéw
w szczegolnosci zatadunki i roztadunki wyposazona bedzie w monitoring przemystowy.

9. CZESC BIUROWA I SOCJALNA

Instalacja do produkcji bentonitéw powinna by¢ wyposazona w nastepujace pomieszczenia:

e trzy pomieszczenia biurowe: 1) 1-osobowe (kierownik), 2) 3-osobowe (technolodzy), 3) 2-osobowe
(mistrz/koordynator),
e szatnia pracownicza na 30 0s6b (9-10 oséb /zm.) z zapleczem sanitarnym.

Wykonawca w projekcie budowlanym powinien uwzgledni¢ powyzsze wymagania, na podstawie ktdrych zostang
zaprojektowane parametry ww. pomieszczen wraz ze wskazaniem zrédfa ogrzewania w sezonie grzewczym oraz
zapewnieniem niezbednych mediéw.

10. DROGI DOJAZDOWE

Dokumentacja techniczna powinna zawierac¢ opracowanie infrastruktury drogowej niezbednej do funkcjonowania
instalacji do produkcji bentonitéw , ktéra bedzie potgczona z istniejgcymi drogami zaktadowymi. W ramach
realizacji zadania, Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania ww. drég zgodnie z opracowaniem
projektowym.

11. INFORMACIJE DODATKOWE

1. W opracowaniu projektowym nalezy uwzglednié¢ i wyspecyfikowac miejsca na obiektach instalacji produkcyjnej,
ktore bedg wymagaty zabudowy oraz zapewnienia ogrzewania tych obszaréw w przypadku wystepowania niskich
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temperatur powietrza na zewnatrz. Na podstawie opracowanej dokumentacji Wykonawca bedzie zobowigzany
do wykonania wskazanej zabudowy wraz z zalecanym systemem ogrzewania.

2. Projekt budowlany oraz technologiczny powinien uwzglednia¢ pomieszczenie sprezarkowni, ktore
w zaleznosci od zapotrzebowania instalacji na sprezone powietrze, moze by¢ niezbedne do umieszczenia sprezarki
wraz z osprzetem.

3. Inwestor wskaze Wykonawcy dostawce kluczowych urzadzen instalacji .

12. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY

e opracowanie dokumentacji projektowej wedtug powyzszych wytycznych oraz zgodnie z polskimi normami
i przepisami,

e zapewnienie ergonomicznosci zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

e realizacja prac w dwdch etapach zgodnie z zatwierdzonym projektem,

e uzyskanie wszelkich potrzebnych pozwolen do realizacji zadania po stronie Wykonawcy (nie dotyczy
Warunkéw Zabudowy),

e usuniecie wszystkich odpaddéw powstatych w trakcie realizacji zadania z terenu zaktadu,

e zapewnienie przez Wykonawce wszelkich urzadzen i pojazdow (wdzki widtowe, urzadzenia dzwigowe,
zwyiki, itp.) potrzebnych do realizacji projektu,

e wszystkie wymiary i rozmieszczenie urzadzen do sprecyzowania na wizji lokalnej,

e wykonanie Dokumentu Zabezpieczenia przed Wybuchem (DZPW),

o udostepnienie mozliwosci wizualizacji pracy catej instalacji do podgladu na jednym stanowisku
komputerowym,

e Inwestor wymaga zastosowania sterownikéw firmy Siemens,

o Wykonawca zabezpieczy mozliwo$¢ rozbudowy instalacji o nowe urzadzenia lub czujniki poprzez
zostawienie miejsca w szafie sterowniczej na mozliwos¢ montazu dodatkowych elementéw sterowania.
llos¢ przewidzianego miejsca okreslona bedzie na etapie projektowania,

e przekazanie wszystkich kodow Zrddtowych sterowania przed podpisaniem protokotu koricowego. Kody
zrédtowe beda mogty by¢ wykorzystane po uptywie gwarancji. Jezeli w trakcie trwania gwarancji
Wykonawca bedzie ingerowat w kody zrédtowe, jest zobligowany przekazaé Inwestorowi aktualizacje
koddw zrédtowych,

e dostawa katalogu czesci zamiennych i eksploatacyjnych z czasookresami wymiany,

e opracowanie zestawienia czesci krytycznych dla poszczegdélnych elementdw instalacji,

e okreslenie kosztow serwisu pogwarancyjnego — koszt za dojazd + koszt rbh, uwzgledniajac, ze rok do roku
cena nie moze by¢ zwiekszona o wiecej, niz wynosi wysokos$¢ wzrostu rocznego wskaznika cen towaréw
i ustug konsumpcyjnych ogtoszonego przez GUS za rok ubiegty,

e Inwestor doprowadzi instalacje elektryczne, sprezonego powietrza, wody i gazu do miejsca wskazanego
przez Wykonawce i uzgodnionego z inwestorem. Rozprowadzenie mediéw w obszarze instalacji - po stronie
Wykonawcy,

e wykonanie wszystkich drég dojazdowych w technologii betonowej — po stronie Wykonawcy,

e wykonanie i rozmieszczenie wszystkich emitoréw instalacji w trakcie montazu urzadzen, przed oddaniem
instalacji do uzytkowania, emitory muszg by¢ wyposazone w kré¢ce umozliwiajgce pomiar emisji spalin

e odbidr wszystkich instalacji technicznych (protokoty, pomiary itp.) zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
w gestii Wykonawcy,

e dostarczenie Zamawiajgcemu dokumentacji projektowej i powykonawczej (protokoét z montazu, obliczenia,
deklaracja zgodnosci, protokoty z pomiaréw) w 2 egzemplarzach na papierze + 1 egzemplarz na CD (pliki
.doc, .pdf, .dwg, 3D) w jezyku polskim,
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e dostarczenie Zamawiajgcemu instrukcji eksploatacji urzgdzen wchodzacych w skfad instalacji,

e zapewnienie dostepnosci czesci zamiennych przez okres 10 lat od odbioru instalacji,

e zapewnienie mozliwosci dziatania instalacji bez dostepu do sieci internetowej. Ewentualny dostep do
zdalnej diagnostyki dla Wykonawcy po udostepnieniu (podpieciu) sieci przez Inwestora, na czas diagnostyki,

o odbidér instalacji po 10 dniowym tescie wydajnosci i bezawaryjnosci wszystkich urzadzen ciagu
technologicznego (rozpoczecie testu rozpoczyna sie nie pdzniej niz 3 dni po zgtoszeniu przez Wykonawce
gotowosci do odbioru w formie pisemnej). W okresie testu powinny by¢ uwzglednione co najmniej dwa
cykle uruchomienia i wytgczenia catej instalacji oraz praca ciggta catej instalacji (wszystkich urzadzen) przez
okres co najmniej 5 dni.

13. Logistyka

Zleceniobiorca powinien zaoferowac nastepujace logistyczne mozliwosci realizacji zamowienia:

o dostawa materiatéw do ZGM Zebiec
o roztadunek.

14. BHP, Ochrona srodowiska

Na teren zaktadu nie mogg wjezdzac pojazdy, z ktérych widoczne sg wycieki oleju itp.

Wykonawca po zakonczeniu prac, zabiera z terenu ZGM ,,Zebiec” S. A. wszystkie opakowania, odpady, zuzytg
odziez i srodki ochrony indywidualne;.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania zasad obowigzujacych w Spétce, w szczegdlnosci zawartych
w ,,0gdlnej Instrukcji B.H.P, Ochrony Srodowiska i ppoz. dla pracownikéw firm zewnetrznych wykonujacych
prace na terenie ZGM ,,Zebiec” S.A.”

15. Obowiazki Zleceniodawcy

ZGM Zebiec zapewni:

e uzyskanie Warunkow Zabudowy dla planowanej inwestycji,

e dostep do miejsca prowadzenia prac,

e media w postaci pradu 1 faz 16A, 3 faz 32A, sprezone powietrze 6 bar, woda,
e teren pod ustawienie kontenerdw zaplecza budowy na terenie zaktadu.

16. Gwarancja/rekojmia

Wykonawca musi zaoferowac co najmniej 60-miesieczny okres gwarancji na wykonane roboty budowlane
i dokonywanie w tym okresie wtasnym staraniem i na swdj koszt przegladéw gwarancyjnych i przegladdéw
okresowych wynikajgcych z instrukcji eksploatacji obiektu oraz gwarancje na urzgdzenia i elementy wyposazenia
odpowiednio do okresu gwarancji udzielanej przez producenta, lecz nie mniej niz 24-miesigce liczony od daty
odbioru catosci zamoéwienia, oraz dokonywanie wtasnym staraniem i na koszt wykonawcy przeglagdéw
gwarancyjnych i konserwacji wynikajacych z instrukcji zamontowanych elementéw, urzadzen i wyposazenia,
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zgodnie z zaleceniami badZ wymaganiami ich producentéw oraz usuwania usterek powstatych i zgtoszonych
w okresie gwarancji (szczegétowo opisane we wzorze umowy), zapewniajgc ciggtos¢ ich funkcji.

UWAGA: Zamawiajacy dopuszcza zmiany w ponizszej konfiguracji urzgdzen, ktére moga obnizy¢ koszty lub
usprawnic dziatanie instalacji, pod warunkiem braku wptywu na ogdlne zatozenia specyfikacji.

Postanowienia ogdlne

e Prace Wykonawcy przy montazu nie mogg zaktdcac biezgcej produkcji (tam, gdzie to konieczne, Wykonawca
musi przewidzie¢ prace w soboty i niedziele).

o Wszelkie podtgczenia do medidw, ktére skutkujg wytaczeniem lub brakiem mozliwosci skorzystania z nich
(prad, gaz, woda, sprezone powietrze) nalezy uzgodnié¢ z Zamawiajgcym co najmniej 7 dni wczesniej. Tego
typu prace mogg odbywaé sie w dni wolne (sobota, niedziela, swieta) lub we wczesniej uzgodnionym
z Zamawiajacym terminie.

Zataczniki:

Zatgcznik 1 - Szkic z wstepnym rozmieszczeniem urzgdzen instalacji do produkcji bentonitéw.

Zatgcznik 2 - Klauzula informacyjna.
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